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Die bessere Kunststoffschneidmuhle - Made in Germany

WANNER

Wanner Technik GmbH

Jede Wanner Schneidmiihle steht fiir lang-
jahrige Kompetenz und praxisorientierte L6-
|-.- sungen im Kunststoffrecycling. Egal ob fiir
die Zerkleinerung von Angiissen und Aus-
schussteilen, Blasbutzen und Hohlkérpern
oder Profilen in der Extrusion, Schneidmiih-
len aus dem Hause Wanner erfiillen ihre An-
forderungen dauerhaft und zuverldssig mit

einem hervorragenden Mahlergebnis -



Wanner Technik GmbH, Wertheim-Reicholzheim...

... die Experten fiir Zerkleinerungstechnik!

Fur jede Anwendung die passende Lésung

Egal, ob als Beistellmuhle, Zentralmihle, Randstreifenmuhle oder als Schneidmihle zum Einbau in
eine SpritzgieBmaschine, in jeder unserer in Deutschland entwickelten und produzierten Maschine
findet sich unser langjahriges Know-how und unsere Expertise aus dem Bereich Zerkleinerung von

Kunststoffen wieder.
Dabei liegt unser Augenmerk auf einfachster Bedienung und hochster Zuverldssigkeit.

Die Quelle unserer Kompetenz ist unser Bemuhen, alles mit den Augen unserer Kunden zu sehen und
Problemstellungen mit unseren Kunden innovativ und einfach zu l6sen - aus der Praxis fur die Praxis.

Bei Fragen zu unseren Schneidmuhlen oder zum Thema Kunststoffzerkleinerung und innerbetrieb-
lichem Kunststoffrecycling rufen Sie uns einfach an oder besuchen Sie uns auf unserer Web-Site.

Wir sind gerne fir Sie da und freuen uns tiber Ihre Aufgabenstellung: +4Q 9347 3()8&-()
info@wanner-technik.de



Energiesparsteuerungen und Energiesparen bei Beistellmuhlen

Power, wenn sie gebraucht wird!

A T!!n.E!.E@ T

Optimierungspotentiale beim Angusskreislauf nutzen.

Die Vorteile eines geschlossenen Anguss-Kreislaufes direkt an der SpritzgieBmaschine liegen auf der Hand.
> Der Prozess lasst sich sehr gut automatisieren und Materialvermischungen werden vermieden

> Am Ende des Spritzauftrages steckt der verarbeitete Kunststoff zu fast 100% im Produkt.

Zudem gibt es erhebliche Energieeinsparpotentiale, da Beistellmihlen bei kleinen Angissen und langen
Zykluszeiten oft im Leerlaufbetrieb arbeiten.

W - NNER

Optimale Antriebe fiir wechselnde Lasten

Bei unseren Beistellmihlen setzen wir flr Teillast optimierte Antriebe ein. Die fur Elektromotoren (blichen
Energieeffizienzklassen sind laut Norm nur fur den Fall glltig, dass der Elektromotor mit seiner Nennleistung
betrieben wird. Dass eine Beistellmihle mit einem 3 kW Antriebsmotor tatsdchlich auch 3 kW Leistung bendtigt,
ist aber kaum der Fall und tritt im Beistellbetrieb mit automatisierter Zufihrung nicht auf. Durch die Verwen-
dung von Antrieben, die auf Teillast optimiert sind, ergeben sich deshalb deutliche Einsparpotentiale:

> Die Magnetisierungsverluste und somit der Energieverbrauch im Leerlaufbetrieb lassen sich deutlich redu-
zieren (bis zu Uber 40%).

> Die kurzzeitig abrufbare Maximalleistung bleibt erhalten, allerdings bei geringerer Effizienz als bei streng
nach IE Klassifizierung ausgelegten Systemen.

Die von uns verbauten C-Serie Antriebe sind optimiert fiir den Betrieb als Beistellmihle und sparen deshalb
gegeniber Ublichen ,energieeffizienten” Antrieben somit deutlich an Energie, ohne dabei Kompromisse bei der
Maximalleistung zu fordern.




Power - wenn sie gebraucht wird. Die Green-Line Steuerung

Noch weiter steigern lasst sich die energetische Effizienz einer Beistellmihle, wenn diese nur dann betrieben wird, wenn dies notwendig
ist. Fordert die anfallende Menge an Angussen z.B. einen Stundendurchsatz von 5 kg/h und ist die Beistellmihle in der Lage, 20 kg/h
zu zerkleinern, so reicht es rechnerisch, wenn die Schneidmihle nur 25% der Zeit Iduft und 75% der Zeit steht. Durch den Start/Stopp
Betrieb ldsst sich nachweislich erheblich Energie einsparen, bei Anwendungen mit kleinen Angiissen und langen Zykluszeiten bis zu 75%
und daruber hinaus.

Die Green-Line Steuerung mit integrierter Start-Stopp Automatik sorgt dafir, dass Ihre Schneidmuhle nur so lange lauft, wie es der Pro-
zess erfordert und senkt die Energiekosten auf Dauer, schont die Umwelt und amortisiert sich meist innerhalb des ersten Jahres.

> Die Lange der Betriebs- und der Pausenzeiten ist Uber Potentiometer oder Uber einen Signaleingang von der Spritzgiellmaschine
leicht einstellbar.

> Moderne Steuerungstechnik mit Halbleiterrelais garantieren einen sicheren Betrieb Uber viele Jahre.
> Drehmomentstarke Antriebe mit hohem Anlaufmoment sorgen fur einen zuverlassigen Anlauf, auch bei vielen Angiissen im Mahlraum.

> Die Stoppzeit kann problemlos Gber mehrerer Spritzzyklen ausgedehnt werden, Energieeinsparung Uber 75% maglich.

Die intelligente Art, Energie zu sparen. Die IQ-Steuerung

Die 1Q-Steuerung bietet eine Reihe von Optionen, die erlauben Energie zu sparen. Alle Schneidmuhlen mit IQ Steuerung sind mit einem
Frequenz-umrichter ausgestattet. Uber den Touch-Screen der Steuerung ldsst sich die Drehzahl der Schneidmiihle sehr einfach auf die
Anforderungen beim jeweiligen Spritzprozess anpassen, wobei eine Halbierung der Drehzahl in etwa zu einer Halbierung der Leistungs-
aufnahme fihrt. Zudem enthdlt die 1Q-Steuerung einen Betriebsmodus, der eine Start-Stopp Funktionalitdt, ahnlich der Green-Line
Funktion, beinhaltet. Hier sind Betriebs- und Pausenzeit tber das Touch-Display sekundenschnell eingestellt.

Daruber hinaus liefert die Steuerung Uber die integrierte OPC-UA Schnittstelle relevante Daten zum tatsdchlichen Energieverbrauch, zu
den Betriebszustanden sowie Informationen hinsichtlich Betriebszeiten und evtl. notwendiger Wartungsintervalle. Mit dieser Steuerung
sparen Sie Energie und sind flr Industrie 4.0 Anforderungen optimal gerdstet.




Die Baby-Serie

Die Schneidmuhle fur Kleinstanglsse und Laboranwendungen

WANNER

Wanner Technik GmbH

Die Baby Serie eignet sich hervorragend

Dem-

entsprechend ist die Baureihe in zwei Basis-Varianten

verfiigbar: Als Standardausfilhrung zum Absaugen fiir
die Fertigung und in der Laborausfiihrung mit Granulat-
schublade zum Sammeln des Mahlgutes.

Unterschiedliche Schiachte und Fahrgestelle erlauben
zudem eine weitere einfache Anpassung an die spezi-

~e——_fische Aufgabenstellung.
-
Durch die kompakte Bauweise mit Getriebe-

= | " motor ist der Platzbedarf minimal. So lasst sich die

Baby-Schneidmiihle auch hervorragend in kleine Spritz-

A

gieBmaschinen und Sortiereinrichtungen einbauen.
Die Baby-Serie ist die ideale Losung fiir den Mikrospritz-

guss bei kleinen Durchsatzen bis ca. 3 kg/h.
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Vorteile

> Hochwertiges Mahlgut durch optimierten
Schragschnitt

> Leise dank niedriger Rotordrehzahl und stabilem
Aufbau

> Minimaler Platzbedarf durch kompakte Bauweise

> Sehr einfach zu 6ffnen und zu reinigen - ideal
fir haufigen Materialwechsel und fur Laboran-
wendungen

> Geringer Energieverbrauch und somit geringe
Betriebskosten

B 08.10 Miihle komplett gedffnet A

Technische Daten

B 08.10

Mahlrauméffnung 80 x 100 mm?
Rotordurchmesser 90 mm
Rotormesser 9
Statormesser 2
Motorleistung 0,75 kw
Gewicht 40 kg

(alle MaBe in mm, gerundet, technische Anderungen vorbehalten)
Male
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< B 08.10 Laborausfiihrung

Fur Anwendungen im Labor ist unsere
Baby-Schneidmuihle mit einer geschlossenen
Schublade lieferbar, in der das anfallende
Mahlgut gesammelt wird. Die Schublade

ldsst sich mit einem Handgriff entnehmen,
Mahlgutproben lassen sich so sehr einfach
handhaben. Zur Reinigung Idsst sich das
Mahlraumaoberteil mit Schacht einfach abneh-
men, der Mahlraum ist dann frei zugdnglich.

< B 08.10 Hochgestell

Auch unsere Baby-Schneidmihle ist in
verschiedenen Ausfuhrung z.B. mit Hand-
lingschacht (ohne Abbildung) oder auf Hoch-
gestell (siehe Bild links) bzw. mit diversen
Sonderschachten verfugbar. So lasst sich
unsere kleinste Schneidmiihle ebenfalls sehr
einfach auf Ihre Anforderungen anpassen.
Die Baby-Serie ist die ideale Schneidmuhle,
wenn es um kleine Angusse und kleine
Durchsétze geht.



Die Compact-Serie

Die universelle Beistellmuhle mit den vielen Vorteilen

WANNER

Wanner Technik GmbH

Drei Mahl-

raumgroRBen mit drei Leistungsstufen erlauben die problem-

lose Verarbeitung der im Spritzguss typischen AngussgroRen

und Kunststofftypen. Durch das innovative Maschinenkon-
zept lasst sich der Mahlraum mit Schacht miihelos zur
e Seite schwenken und erlaubt somit eine extrem schnelle,
einfache Reinigung. Dies macht dem Anwender die Arbeit ein
Stiick leichter und verbessert damit die Produktivitat.

Dank der besonderen Schnittgeometrie werden Angiisse und
Fehlteile zu einem hochwertigen Mahlgut zerkleinert.

Das modulare Baukastensystem, die kompakte Bauweise mit
einem Antrieb mit robustem Getriebemotor und die Varian-
tenvielfalt ermdglichen eine sehr einfache Anpassung an alle

Kundenanforderungen.

reduzieren den Energieverbrauch bei ty-

pischen Anwendungen im Betrieb deutlich.




Vorteile | €D | Technische Daten
> Universell einsetzbar fur verschiedenste Anwen- €13.20 C17.26 €17.31
. 2 2 2
dungen und Anforderungen Mahlrauméffnung 130 x 200 mm 170 x 260 mm 170 x 320 mm
Rotordurchmesser 140 mm 170 mm 220 mm
> Eine Vielzahl an Optionen wie unterschiedliche Rotormesser 9 1 1
Schachte, Fahrgestelle und Steuerungsvarian- Statormesser p) p) 2
ten erlaubt eine optimale Anpassung an ihren Motorleistung 2,2 kw 3 kW / 4 kW 4 kW
Bedarfsfall Gewicht 125 kg 155 kg 165 kg
> Sehr kompakte Bauweise durch Verwendung
eines robusten Getriebemotors, dadurch sehr .
. Standard Handlingschacht
geringer Platzbedarf
B
> Leise dank niedriger Rotordrehzahl und Korper- £ Iy
schall reduzierender Konstruktion T
> Leicht und einfach in Sekunden zu 6ffnen und zu il
reinigen. Die gute Zugdnglichkeit erlaubt einen . =
L <<
schnellen Materialwechsel und einfachen Service s ‘al
> Die Schnittgeometrie gewahrleistet ein hoch- \': I____ o 1‘.-;," (|
wertiges Mahlergebnis und eignet sich fir alle wr ¥ = N ¥
C
Kunststoffe von weich bis hart, verstarkt oder
) Malde
unverstarkt
C1320 €176  C17.31 C1320 €176  C17.31
> Geringer Energieverbrauch - innovative Energie- A 290 1090 1170 A 1390 1430 1475
sparsteuerung Green-Line ®oder IQ & optional B 755 1020 980 B 895 990 990
> Viel Leistung fur Ihr Geld ¢ 415 520 520 ¢ 415 >20 >20
D 245 290 290 D 415 430 430
E 205 255 305 E 375 415 445

Hochgestell

) L

C€13.20 C17.26
A 1380 1560
B 800 1020
C 560 560
D 245 290
E 205 255
F 490 485

< Die Green-
Line Steuerung
und die IQ
Steurerung
sind in allen
Modellen der
C Baureihe
erhaéltlich

C17.31
1640
980
660
290
305
485

(alle MaBe in mm, gerundet, technische Anderungen vorbehalten)



WANNER

Wanner Technik GmbH

1 -2 -3 - 0Offen!

Zum Offnen der Miihle zunachst
den Absaugtrichter nach vorne
herausziehen.

Mahlraum mittels Schnellspan-
ner entriegeln und nach vorne
aufdricken. Gestutzt von einem
massiven Scharnier ldsst sich der
Mahlraum mit Zufihrschacht
komplett zur Seite schwenken.

Rotor und Siebaufnahme sind
vollstandig zuganglich und frei
einsehbar. Das Sieb lasst sich
mit einem Handgriff entnehmen.
Hinterschneidungen, in denen
sich Material sammelt, sind auf
ein Minimum reduziert. Die Rei-
nigung der Mdihle ist schnell
und einfach zu erledigen.

#‘b
Steuerun 5
? &
|
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4 = . Standardschacht Handlingschacht
é 3 jb"&' i mit Angusseinweil-
= E « | trichter

Mahlraum mit Motor
Drehfliigelmelder
W

Fahrgestell mit Distanz-
stiicken und groem

Absaugtrichter = t
K ’ » ' ’ ’ Entstaubung
H - Hochgestell mit Absacktrichter
L . A ’ . e . .
3 . a Fahrgestell mit Absaugtrichter
' 4 e « X 4
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A Der C-Serien Baukasten bietet viele Optionen
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C 17.26 Standard

Die Schneidmuhlen aus der
C-Baureihe sind ideale Beistell-
muhlen. Das einfache Handling,
die leichte Reinigung, der ge-
ringe Platzbedarf und die groRe
Variantenvielfalt garantieren fr
jede Anwendung die optimale
Losung. Unser hier dargestelltes
Modell mit niedrigem Standard-
schacht eignet sich besonders
fur die Forderbandbeschickung.
Alle Mihlen der C-Baureihe
haben standardmaBig eine
Sauglanze fur Schlauch NWA40.



C 17.26 Handlingschacht

Ideal fir die Beschickung mit
Angusspicker oder Roboter sind
die Modelle der C-Serie mit Hand-
lingschacht. Die groRe Schacht-
6ffnung und der Einweistrichter
sorgen daftir, dass frei fallende
Angusse sicher dem Mahlraum
zugeflhrt werden.

Die bei allen Schdchten verwen-
deten Schichtbleche sorgen fur
eine hervorragende Larmminde-
rung. Der Schacht kann um 180°
gedreht auf der Schneidmiihle
montiert werden.

C 17.26 Hochgestell

Auch fiir Anwendungen, bei
denen das Mahlgut nicht automa-
tisiert dem Spritzprozess wieder
zugefuhrt wird, haben wir die
passende Losung. Mit den Ma-
schinen auf Hochgestell kann das
Mahlgut einfach in einem unter
der Miihle anschnallbaren Sack
gesammelt werden. Antrieb und
Mahlwerk sind robust ausgelegt
und erlauben den Einwurf groRe-

rer Materialmengen auf einmal.

C 17.26 Integrierte
Entstaubung

Wenn das Mahlgut besonders
staubarm sein soll, bieten sich
unsere Modelle mit integrierter
Entstaubung an. Gerade beim
Zerkleinern von sehr sproden
GF-verstdrkten Materialien ldsst
sich ein gewisser Feinanteil im
Mahlgut oft nicht vermeiden.
Der unter der Mihle integrierte
Windsichter filtert diesen Fein-
anteil zuverldssig heraus und
scheidet ihn in einer separaten
Schublade ab. Ubrig bleibt ein
hochwertiges Mahlgut, perfekt

zum direkten Weiterverarbeiten.

C 17.26 Schnecken-

zufiihrung

Unsere Losung fir 3-Platten
Werkzeuge, wenn der Anguss
direkt aus dem Werkzeug in den
Schneckenschacht féllt. Die groR
dimensionierte Einzugsschnecke
sorgt dafir, dass auch groBRe An-
gusse prozesssicher zerkleinert
werden. Zur Absicherung wird
die Schneidmihle mit einem zu-
sdtzlichen Endschalter geliefert,
der an der Schutzgittertire der
SGM befestigt werden muss,
oder mit einer Schnittstelle zum
Steuerungskreis der SGM.

C 13.20 Sonderschacht
fiir Separierung

Unsere Loésung fiir eine
Separieranwendung, bei der die
kleinen Teile unter der Separier-
trommel gesammelt werden,
wahrend die groBeren Teile
durch die Trommel hindurch

in die Schneidmihle gefordert
werden. Genauso umsetzbar:
Die Muhle steht unter der
Separiertrommel und die Teile
werden am Trommelausgang
gesammelt. Kundenspezifische
Losungen sind unsere Stdrke.

C 17.26 Sonderschacht
fiir Arburg SGM

Fur alle gangigen Spritzguss-
maschinentypen mit Integral-
picker haben wir eine Lésung,
die sicherstellt, dass die damit
entnommenen AngUsse prozess-
sicher zerkleinert werden. Hier
im Bild unsere Lésung fiir den
Ausfallschacht an einer Arburg
SGM exemplarisch dargestellt.
Identische Lésungen gibt es
auch fr Engel und Sumitomo
Demag SGM. Lésungen, die
sicher passen.

Fiir alle C-Serie Modelle sind die Energiesparsteuerungen
der Green-Line®" oder der IQ-Line ! erhaltlich



Die ICLEJl-Serie

Compact Low Noise Emission - Die besonders leise Universalschneidmuhle

WANNER

Wanner Technik GmbH

Bei harten und spréoden, massiven GF-verstarkten Angiis-
% sen sind die tiblichen Messerschneidmiihlen oftmals relativ

laut. Ublicherweise versucht man dieses Lirmproblem

durch die Verwendung einer Schallschutzeinhausung an
der Schneidmiihle zu verbessern. Die Schallschutz-

kabine schrankt aber oftmals die Zuganglichkeit ein und

bendtigt zusatzlichen Platz. Bei der Entwicklung der CLE :
Baureihe haben wir einen anderen Weg gewahlit. Wir haben l;

die Larmentwicklung dadurch reduziert, dass wir

haben. Das
Ergebnis kann sich hdren und sehen lassen! Die Lairmminde-
rung ist - materialabhédngig - signifikant besser, als z.B. bei a
Verwendung einer integrierten Schallschutzkabine.
Dabei liefert die aus unserer C-Serie iibernommene Schnitt-
geometrie wie bekannt ein sehr hochwertiges, gleichma-
Biges und staubarmes Mahlgut. Natiirlich ist auch die CLE
mit den Green-Line und IQ-Line Energiesparsteuerungen

erhaltlich.

v
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Universell einsetzbar fir die verschiedensten
Kunststoffe und Anforderungen

Vorteile

Im Vergleich zu markttblichen Schneidmuhlen
deutlich verringerte Lautstarke beim Mahlen von
sproden, harten GF-verstdrkten Kunststoffen

Vergleichsmessungen zu marktublichen Beistell-
muhlen zeigen eine Reduzierung des Schallpe-
gels um bis zu 10 dB(A) auf ein bei Zahnwalzen-
muhlen Gbliches Larmniveau

Viele Optionen erlauben eine optimale Anpas-
sung an ihre Anforderung

Einfache Handhabung und gute Zuganglichkeit
machen die Reinigung und den Materialwechsel
einfach

Hochwertiges Mahlgut durch optimierte Schnitt-
geometrie fur alle Kunststoffe - von weich bis
hart und verstdrkt

Geringer Energieverbrauch - innovative Green-
Line® oder IQ i Steuerung optional

> Optimal fur anspruchsvolle Anwendungen

Technische Daten

CLE 23.35

Mahlrauméffnung
Rotordurchmesser
Rotormesser
Statormesser
Motorleistung
Gewicht

Standard

230 x 350 mm?
170 mm

12+12
2+2
3,0 kW
340 kg

Malde CLE 23.35 Standard

A
B
C
D
E
F

300
346
495
1250
979
693

CLE

LESS NOISE

Vergleichsmessungen

Die Ldrmentwicklung beim Zerkleinern von Kunststoffen ist sehr stark
abhdngig vom zu zerkleinernden Produkt und Werkstoff. Wir haben un-
sere neue Wanner CLE mit verschiedenen Werkstoffen mit marktiblichen
Schneidmhlen verglichen und haben so die folgenden Ergebnisse erhalten:

Material

PA 6.6 GF / Stange @ 8 mm
Anguss ABS / Stange @ 8 mm
Anguss PP / Stange @ 8 mm

Handlingschacht

O
k.

L B .

CLE 23.35 Handlingschacht

A 500
B 500
C 495
D
E
F

1488
1035
687

(alle MaBe in mm, gerundet, technische Anderungen vorbehalten)

Larmreduktion™
-9 dB(A)
> dB(A) *CLEim Vergleich zu einer
_-3dBA)  markeiblichen Schneidmihle.
Hochgestell

CLE 23.35 Hochgestellt
A 300
B 346
C 943
D
E
F

1698
1038

687 www.wanner-technik.de/
schneidmuehlen/cle

Noch mehr Infos und Bilder zur CLE finden Sie auf unserer Website



Die Xtra-Serie

Der Spezialist fur sprode Materialien

WANNER

Wanner Technik GmbH

Die Zahnwalzenmiihlen der Xtra-Baureihe sind als Beistellmiihlen

SR i Die Xtra-Baureihe ist in drei MahlraumgrdBen erhaltlich, wobei der

kleinste Mahlraum mit einem, der mittlere Mahlraum mit zwei und
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e T e e b e N T - ‘ der gréBte Mahlraum mit drei Vorbrechern versehen ist.
; ) " Die sternformigen Vorbrecher zerkleinern groBere An-
" g giisse und Teile soweit vor, dass sie von den Zahnwalzen
erfasst und auf EndgréRe zerkleinert werden kénnen. Die Granulat-
l groBRe wird durch die GroRBe der Zdhne auf den Zahnwalzen bestimmt,
| wobei als Zahnbreiten vier und fiinf Millimeter zur Auswahl stehen.
Durch die sehr langsame Rotordrehzahl von nur ca. 30 U/min wird
I inshesondere die Larmentwicklung im Vergleich zu Messermiihlen
l deutlich reduziert.
Bei der Entwicklung der Xtra-Serie haben wir auf eine kompakte
Bauweise und ein einfaches Handling geachtet. Der Mahlraum lasst

sich werkzeuglos und einfach komplett 6ffnen, sodass das Reini-

gen bei dieser Maschine schnell vonstattengeht. T




Vorteile

Geringe Gerauschentwicklung durch niedrige
Drehzahl

Staubarmes und gleichférmiges Mahlgut

Geringer Platzbedarf durch Direktantrieb mit
Getriebemotor

Diverse Schacht- und Fahrgestellvarianten er-
maglichen eine einfache Anpassung an Ihre
Bedurfnisse

Geringer Energieverbrauch durch drehmoment-
starken Getriebemotor

Innovative Green-Line ® oder I1Q I¥ Steuerung
optional

Malle

Technische Daten

Xtra 1 Xtra 2 Xtra 3
Mahlrauméffnung 260 x 170 mm? 260 x 260 mm? 260 x 350 mm?
Rotormesserwalzen 2 3 4
Vorbrecher 1 2 3
Rotordrehzahl 32 U/min 32 U/min 32 U/min
Zahnmodul 4-5mm 4-5mm 4-5mm
Motorleistung 1,1 kW 1,5 kW 2,2 kw
Gewicht 200 kg 220 kg 250 kg
Standard Handlingschacht
B
‘ D | E ‘;‘
¥ |
.8 -
v’ ]
e i =
ekl E‘Ry
g | "1 ﬁ- - ] 1 - [ ] L]
o] o ¢ |
Xtra1 Xtra2 Xtra3 Xtra1 Xtra2 Xtra3
A 945 1105 1200 1300 1350 1400
B 900 985 1125 990 985 1035
C 425 425 425 425 425 425
D 200 290 290 300 300 290
E 330 400 400 400 400 400

Hochgestell

= =
<< ..
T 4
- -1
Xtra1 Xtra2
1410 1575
960 990
660 660
200 300
330 400

< Die Green-
Line Steuerung
und die IQ
Steurerung
sind in allen
Modellen der
XTRA Baureihe
erhaéltlich

Xtra 3

1625
1125
660
290
400

(alle MaBe in mm, gerundet, technische Anderungen vorbehalten)
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Einfach zu 6ffnen -
einfach zu reinigen.

Zum Offnen der Miihle Absaug-
trichter herausziehen.

Seitlicher Schraubverschluss von
Hand 6ffnen und den Schacht
nach vorne klappen.

Den Rahmen mit den Statormes-
sern aufklappen, dann sind die
Zahnwalzen und die Vorbrecher
frei zuganglich.
Hinterschneidungen im Mahl-
raum in denen sich Material
sammeln kann, sind auf ein Mi-
nimum reduziert.

Die Reinigung der Mduhle st
auch bei unserer Xtra Baureihe
schnell erledigt!

Handlingschacht aus

Handlingschacht Sandwichblech
Standardschacht aus PC
Standardschachtaus  aus PC
Sandwichblech
. & i
| i I
' Mahlraum mit Getriebemotor
y -
Steuerung o “ )
mit Zusatzoptionen f | 5. Entstaubung fiir

Standardsteuerung 1 E' hi: : Zahnwalzenmihle
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A Das Baukastensystem erlaubt es sehr einfach die Maschine auf spezielle Bediirfnisse auszulegen

> XTRA2 Standard

Die Zahnwalzenmiihlen sind die
idealen Beistellmhlen fiir harte
und sprode Materialien.

Die Maschinen bauen sehr kom-
pakt und sind durch die niedrige
Drehzahl speziell bei dickwan-
digen, harten und sproden Teilen
leiser als z.B. unsere C-Baureihe.
Die Standardausflhrung mit
einem niedrigen Schacht mit
integrierter Schikane eignet sich
fur die Beschickung tber ein
Foérderband, das Mahlgut lasst
sich direkt absaugen
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XTRA2 mit
Handlingschacht

Ideal fir die Beschickung mit
Angusspicker oder Roboter.
Die groRe Schachtdffnung und
der gerade Einlauf sorgen daftir,
dass auch groRe, frei fallende
Angusse dem Mahlraum sicher
zugeflihrt werden.

Der Schacht ist optional auch
aus Sandwichblech erhdltlich
was den Gerduschpegel weiter
reduziert.

XTRA2 auf Hochgestell

Auch fiir Anwendungen, bei
denen das Material nicht direkt
in den SpritzgieRprozess zurlick
geflihrt wird, haben wir die pas-
sende Losung.

Mit den Maschinen auf Hochge-
stell kann das Mahlgut einfach in

einem unter der Mihle anschnall-

baren Sack gesammelt werden.
Antrieb und Mahlwerk sind

robust ausgelegt und erlauben
den Einwurf groRerer Material-

mengen auf einmal.
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XTRA3 mit
Sonderhandlingschacht

Mit unserer leistungsfahigen
Blechverarbeitung sind wir in
der Lage sehr flexibel auf Kun-
denwdinsche einzugehen.

So sind wir in der Lage Schdchte
zu liefern, die genau zu Threr
Anforderung passen.

Hier im Beispiel ein Sonder-
handlingschacht mit besonders
groer Zufuhréffnung und Son-
derhohe, speziell fir sehr groRe
Angusse.

XTRA3 mit zusatzlicher

Zwangszufithrung

Um sehr groRe Angsse sicher
zu erfassen, ist unser Modell
XTRA3 mit einer zu optionalen
Zwangszufuhrung erhaltlich,

die groRBe und sperrige Angiisse
in den Zahnwalzenrotor drickt.
Die Gefahr eines Ruckstaus

auf Grund nicht eingezogener,
sperriger Angsse wird damit
deutlich reduziert.

XTRA1 mit Sonder-
schacht fiir Separierung

Unsere Loésung fiir eine
Separieranwendung, bei der
die Angusse unter der
Separiertrommel in die Mhle
fallen, wahrend die gréReren
Teile durch die Trommel
hindurch geférdert werden.
Genauso umsetzbar:

Die Muhle steht hinter der
Separiertrommel und

die Gutteile fallen unter der
Separierwalze heraus.
Kundenspezifische

Losungen sind unsere Stdrke.

XTRA2 mit Sonderschacht
fiir SGM mit Integralpicker

Fur eine Vielzahl von Spritzguss-
maschinentypen mit integriertem
Handling oder Roboter haben

wir eine Losung, die sicher stellt,
dass die entnommenen Angiisse
prozesssicher zerkleinert werden.
So bieten wir Losungen insbeson-
dere flir die SpritzgieBmaschinen
aus dem Hause Arburg, Engel

und Sumitomo Demag an.

Fiir alle XTRA Modelle sind die Energiesparsteuerungen der Green-Line =" oder der 1Q-Line ! erhiltlich



Die Dynamic-Serie

Die Universalschneidmuhle fir massive Teile und sperrige Angusse

WANNER

Wanner Technik GmbH

Die Maschinen aus der Dynamic-Baureihe sind sehr robust kon-
struiert und bereits standardmagig mit VerschleiBschutzkompo-
nenten ausgestattet. Die Schnittgeometrie mit groBem V-Schrég-
schnitt gewahrleistet bei allen Werkstoffen ein hervorragendes
Mahlgut.

Die Dynamic-Baureihe ist in einer Vielzahl an Varianten erhalt-
lich. Mit Riemenantrieb und massiver Schwungscheibe sind die
~#, Maschinen geeignet fiir gr6Bere Durchsdtze und besonders
% massive Teile. Mit Getriebeantrieb und niedriger Rotordreh-
zahl eignet sie sich als Beistellmiihle fuir besonders sperrige
Angiisse.

Vier verschiedene MahlraumgroBen, sowie eine groRe Aus-

wahl an verschiedensten Schachten, Gestellen, Steuerungs-

optionen und Zubehor erlauben eine einfache Anpassung an
ihre speziellen Anforderungen.

Durch die massive Konstruktion sind die Maschinen




Vorteile m Technische Daten

D 25.25 D 25.38 D 25.50 D 30.50 D 25.38 comp D 25.50 comp

> Universell einsetzbar fir verschiedenste Anwen- Mahlrauméffnung 250 x 255 mm? 250 x 385 mm? 250 x 505 mm? 300 x 500 mm? 250 x 385 mm? 250 x 505 mm?

dungen und Anforderungen durch modulares Rotordurchmesser 180 mm 180 mm 180 mm 250 mm 180 mm 180 mm

Baukastenprinzip Rotormesser 12 18 24 6 18 24
> StandardmaRig geeignet fur alle Kunststoffe von Statorm,esser 2 22 2

— - . Motorleistung 4/55/75KW  55/75KW 55/7,5kw 7,5 kw 4 kw 4 kw

weich bis hart, verstarkt oder unverstarkt Gewicht (Standard) 360 kg 410kg 480 kg 570 kg 370 kg 430kg
> Sehr robuste Konstruktion - fur die Zerkleine-

rung sehr massiver Teile geeignet
> Eine Vielzahl an Optionen wie unterschiedliche

Schachte, Fahrgestelle und Steuerungsvarianten Standard D 30.50 Standard Compact

erlaubt eine optimale Anpassung an ihre Anfor- ‘ 5 b 8

derungen ?/\ W

~

> StandardmaRig mit geharteten Mahlraumkom-
ponenten verschleilgeschitzt ausgelegt

> Optional mit integrierter Schallschutzkabine er- 4 §l s
haltlich S—— p LA "
> Leicht und einfach ohne Werkzeuge zu 6ffnen | : |
und zu reinigen
Male D 25.25 D 25.38 D 25.50 D 30.50 D 25.38 comp D 25.50 comp
> Die gute Zuganglichkeit erlaubt schnellen Mate- A e e D 1700 R 1535
rialwechsel und einfachen Service B 1120 1120 T 0 1085 T s0 865
C 725 850 970 1005 920 1045
D 360 360 360 390 395 395
E 255 380 500 500 475 595

(alle MaRe in mm, gerundet, technische Anderungen vorbehalten)
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> D 25.38 Standard

Die D-Serie mit Riemenantrieb
ist besonders geeignet fir mas-
sive Teile und groRere Durch-
satze. Je nach Antrieb, Werkstoff
und gewahlter SiebgroRe wer-
den Durchsdtze von bis zu 180
kg/h erreicht.

Eine Absauglanze mit NW 80
mm ist standardmaRig vorge-
sehen, Adapter und Sauglanzen
mit NW 40 und 50 mm sind
ebenso erhdltlich.

> D 25.38 Compact

Diese langsam-laufende D-Serie
ist als Beistellmhle fur beson-
ders groRe Angsse entwickelt
worden.

Durch die Verwendung eines
Getriebemotors reduziert sich
die Rotordrehzahl auf

170 U/min und das bei gleich-
zeitig deutlich geringerem
Platzbedarf im Vergleich zu einer
Maschine mit Keilriemenantrieb.
StandardmaRig ist die Schneid-
muhle mit einer Absauglanze
NW 40 mm ausgestattet.

> D 25.38 Hochgestell mit
Handaufgabeschacht

Diese Variante ist als kompakte
Zentralmihle konzipiert. Sie
erlaubt das Sammeln des Mahl-
guts direkt in einem Behalter
oder Sack unter der Mihle.
Die Schneidmdhlen erreichen
Durchsatze bis zu 180 kg/h, je
nach Antrieb, Werkstoff und
gewahlter SiebgrolRe. Gehdr-
tete Verschleischutzeinsatze
sind bereits serienmdBig im
Mahlraum integriert. So lassen
sich selbst abrasive Materialien
problemlos verarbeiten.

> D 25.38 Integrierte
Entstaubung

Wenn das Mahlgut besonders
staubarm sein soll, bieten sich
unsere Modelle mit integrierter
Entstaubung an. Gerade beim
Zerkleinern von sehr sproden
GF-verstdrkten Materialien Idsst
sich ein gewisser Feinanteil im
Mahlgut oft nicht vermeiden.
Der unter der Mihle integrierte
Windsichter filtert diesen Fein-
anteil zuverldssig heraus und
scheidet ihn in einer separaten
Schublade ab. Ubrig bleibt ein
hochwertiges Mahlgut, perfekt

zum direkten Weiterverarbeiten.

> D 25.38 Integrierte
Schallschutzkabine

Die meisten Schneidmhlen der

D-Serie kénnen bei erhohten An-

forderungen an den Gerdusch-
pegel mit einer integrierten
Schallschutzkabine ausgestattet
werden.

Auch eine Kompletteinhausung
(ohne Bild) ist verfiighar. Sie
sorgt fur eine noch weitere
Reduktion des Schallpegels. Je
nach Wandstdrke der gewdhlten
Kabine sind somit nahezu alle
Anforderungen erfillbar.

> D 30.50 Standard

Durch den extra groen Rotor-
durchmesser (statt 180 ganze
250 mm) eignet sich diese D-
Serien Variante hervorragend
fur extrem sperrige Anglsse
und sehr grofRe diinnwandige
Hohlképer. Der groRe Rotor-
durchmesser garantiert ein
schnelles Erfassen und sicheres
Zerkleinern leichter und groR-
volumiger Teile. Die Mihle

ist mit einem 7,5 kW-Motor
versehen und lasst sich mit
zusatzlicher Schwungscheibe

ausrasten.



> D 25.50 Sonderschacht fiir
lange Teile

Bei der Zuftihrung per Forder-
band bendtigen lange Teile
viel Platz zum Abkippen in den
Schacht.

So kénnen bei dieser Schacht-
variante beispielsweise
Blasformteile bis 1 m Lange
prozesssicher der Schneid-
mihle zugefuhrt werden. Das
einfache Handling beim Offnen
und SchlieBen wird durch
angepasste Gasdruckdampfer
unterstitzt.

> D 25.50 Rolleneinzug
und Tanzersteuerung

Unsere Modelle mit Rolleneinzug
eignen sich besonders fir die
Verarbeitung von Randstreifen
und Folienbahnen. Der Rollen-
einzug wird dabei mittels einer
Zweipunktregelung und einem
Tanzer auf die Prozessstrecke
eingeregelt. Alternativ stehen
analoge Eingdnge flr Ubergeord-
nete Prozesssignale zur Verfi-
gung. Der Rolleneinzug ist zudem
in einer Variante fur den Einzug
von Schlduchen und flexiblen
Rohren erhaltlich.

> D 25.50 Sonderschacht
fiir Platten

Wenn neben Teilen und Ab-
schnitten auch langere Platten
zerkleinert werden sollen, kann
dies Uber einen zusatzlichen
Zufuhrungsschacht an der
Rickseite der Schneidmihle
erfolgen. Das Zersdgen und
Klrzen von langeren Platten und
Profilen vor dem eigentlichen
Zerkleinerungsprozess lasst sich
somit vermeiden.

Mit den Schneidmuhlen der
D-Serie lassen sich zentrale Mahl-
stationen, bestehend aus Forder-
gebldse, Zyklonabscheider - und
falls gewlinscht — mit zusatzlicher
Entstaubung oder Metallsepa-
ration generieren. Mit solchen
Mahlstationen kdnnen z.B. bei der
Verarbeitung von GF-verstdrkten
Angussen und Teilen pro Schicht
oft Uber eine Tonne Durchsatz
erzielt werden - naturlich bei
gleichbleibender hervorragender
Mahlgutqualitat. Fir die Forde-
rung von GF-Material kann das

> D 25.50 mit Geblase, Zyklon und Entstaubung

Gebldse optional ebenfalls mit
einer Oberflachenhdrtung ausge-
stattet werden. Der hohenverstell-
bare Zyklon ist mit zwei groRen
Schlauchfiltern ausgestattet und
so groB8 dimensioniert, dass sich
die Forderluft sehr gut vom Mahl-
gut trennt, was zu einer sauberen
Umgebung beitragt.

Je nach Hohe und Breite des
Behadlters in dem das Mahlgut ge-
sammelt werden soll, sind zudem
unterschiedliche Varianten des
Zyklongestells verfiighar.

> D 25.38 Sonderschacht
fiir Profile

Sollen lange Profile auf der
Schneidmhle verarbeitet
werden, so eignet sich dieser
Sonderschacht besonders gut.
Die Profile werden der Maschine
seitlich zugeflihrt und dann von
der Schneidmiihle zuverldssig
abgearbeitet. So lassen sich
auch erstaunlich massive und
verschachtelte Profile auf einer
verhdltnismdfig kleinen Mihle
verarbeiten. Bitte beachten Sie,
dass lange Profile entsprechend
Ldrm ins Umfeld tragen.



Die Energy-Serie

Die Zentralschneidmuhle fur grolvolumige Teile und grofse Durchsatze

WANNER

Wanner Technik GmbH

Die Schneidmiihlen der E-Serie eignen sich hervorragend sowohl als
als auch als
beispielsweise beim Zerkleinern von Butzen bei der Herstellung groBer
Blasformteile.
Mit insgesamt 5 MahlraumgréRen, sowie diversen Mahlraumkonfigurati-
onen und verschiedenen Schachtvarianten, lassen sich die
Maschinen speziell auf die Kundenanforderungen und die
Art der Beschickung hin anpassen.
Die Miihlen der E-Serie sind serienmaRig mit einer integrier-
ten Schallschutzkabine versehen, in die auch das optional
erhéltliche Férdergeblase integriert wird. Des Weiteren ist
der Mahlraum iiber Schwingelemente von der Kabine ent-
koppelt, so dass Vibrationen geddmpft werden.
Der Mahlraum ist als robust dimensionierte SchweiR-/
Schraubkonstruktion ausgelegt, und die Rotorwelle wird mit
einer liberdimensionierten Lagerung gefiihrt.
Uber die weit zu 6ffnenden Zugangstiiren sind Mahlraum und Geblése der
Schneidmiihle einfach und ohne Werkzeug schnell zuganglich. Das Reini-

gen der Schneidmiihle ist somit einfach méglich.




Vorteile .i_‘l.

> Schallschutzkabine serienmaRig integriert

> Sehr gute Mahlgutqualitat durch V-Schnitt

> Aggressiv einziehender Rotor, fur sehr volumi-
nose Teile supertangentialer Mahlraum optional
erhaltlich

> 5-schneidiger Rotor fur hohe Durchsdtze erhalt-
lich

> Optional Gebldse innerhalb der Schallschutzka-
bine erhaltlich

> Mahlraum Uber Schwingelemente vom Maschi-
nengestell und der Schallschutzkabine entkop-
pelt fur eine wirksame Dampfung des Korper-
schalls

> Umfangreiches Zubehor erhdltlich, wie diverse
Geblase, Zyklone, Schleusen, Entstaubungsein-
richtungen, Forderbdnder und vieles mehr

Technische Daten

E 30.50 E 35.40 E 35.60 E 45.50 E 45.80
Mahlrauméffnung 300 x 500 mm 350 x 400 mm 350 x 600 mm 450 x 500 mm 450 x 800 mm
Rotordurchmesser 250 mm 300 mm 300 mm 400 mm 400 mm
Rotormesser 2x3 2x3oder2x5 2x3oder2x5 2x3o0der2x5 2x3oder2x5
Statormesser 2 2 2 2 optional 3 2
Schnittgeometrie V-Schnitt V-Schnitt V-Schnitt V-Schnitt V-Schnitt
Motorleistung 7,5kW - 11kW 11kW - 18,5kW 18,5kW 18 kW - 30kW 22KkW - 30kW
Rotordrehzahl 630 U/min 500 U/min 500 U/min 450 U/min 450 U/min
Gewicht (Standard) 1000 kg 1300kg 1450 kg 1850kg 2200kg

Male

E 30.50
1915
1405
2250
1625
1000

505
430

G M mogANnw >

< 3-schneidiger Rotor
im Standardmahlraum -
die universelle Lésung fur

Teile und Angisse

E 35.40 E 35.60 E45.50 E45.80

1960 1960 2100 2100
1450 1450 1505 1505
2320 2320 2520 2520
1760 1760 1745 1745
960 1260 1100 1540
430 630 510 810
430 430 545 545

(alle MaRe in mm, gerundet, technische Anderungen vorbehalten)

< 5-schneidiger Rotor
im Standardmahlraum -

fur groBere Durchsétze

< 3-schneidiger Rotor im
supertangentialen Mahl-
raum - fir die Zerkleinerung

besonders volumindser Teile
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Von der Schneidmiihle bis zum Mahlzentrum

Falls ein zentralisiertes Mahlen
bendtigt wird, lassen sich mit
unseren Scheidmuhlen aus der
Energy-Serie sehr einfach zentra-
le Mahlstationen flr Durchsatze

bis zu 500 kg/h generieren.

Neben der zu Thren Anforderun-
gen passenden Schneidmhle
liefern wir auch die gesamte
Peripherie, angefangen vom For-

dergebldse mit der passenden

< Schneidmiihle E 45.80
mit Férderbandzufiih-
rung, Schachterhéhung,
integriertem Geblase,
Zyklonabscheider mit Zell-
radschleuse, Entstaubung
und Metallseparator als

zentrale Mahlstation

Verrohrung, dem Zyklonab-
scheider mit Gestell, und falls
gewlinscht auch Zellenrad-
schleuse, Metallseparator und
Forderband mit oder ohne Me-
tallsuchspule. Fir sehr larmsen-
sitive Bereiche besteht zudem
die Mdglichkeit, die gesamte
Schneidmuhle zusatzlich zu kap-
seln, so dass solche Zerkleine-
rungsanlagen auch zentral und
produktionsnah in einer Halle
aufgebaut werden konnen.
Geblase und Zyklone sind dabei
hinsichtlich der fir die Férde-
rung notwendigen Luftmengen
soweit aufeinander abgestimmt,
dass Granulat und Luft sauber
getrennt werden. Die beiden
groR dimensionierten Filtersa-
cke sorgen dafUr, dass die Um-
gebung weitgehend unbelastet
bleibt. Falls Sie hier besondere
Anforderungen haben, sprechen

Sie uns einfach an.



E 35.60 Sonderschacht mit seitlicher Zufiihrung

Fir spezielle Anwendungen kon-
nen wir unsere Maschinen genau
auf die Bedurfnisse unserer
Kunden anpassen. So fertigen wir
Sonderschdchte mit zusétzlicher
seitlicher Zufiihrung, falls z.B.
auch langere Profilabschnitte
zerkleinert werden miissen. Je
nach Kundenanforderung passen
wir unsere Schdchte darauf an,
wie das zu zerkleinernde Material
der Muhle zugefuhrt werden

soll. Durch die Verwendung
unterschiedlicher Rotoren, die
2.B. 3-schneidig oder 5-schneidig
ausgefiihrt sind, oder die Ver-

wendung von Mahlrdumen mit
unterschiedlicher Einzugsgeome-
trie kdnnen wir unsere Schneid-
mihlen sehr gut auf Ihre Anfor-
derungen hinsichtlich TeilegroRe
und Durchsatz anpassen. Weitere

Optionen wie ein zusatzlicher Ver-

schleischutz im Mahlraum oder
beim Gebldse, sowie eine Vielzahl
an Steuerungsoptionen ermog-
lichen es uns, auch schwierigste
Anforderungen zu erflllen. Egal
ob Blasteile, Spritzgussteile oder
Extrusionsprofile - wir haben
sicher eine Losung fur Ihr Zerklei-

nerungsproblem.

Die Energy-Serie - so einfach zuganglich

Die Schneidmuhlen unserer
Energy-Serie sind standard-
mdRig mit einer integrierten
Schallschutzkabine ausge-
rlstet. Durch eine sich weit
6ffnende Tur und den feder-
unterstltzt weit aufklappenden
Zufthrschacht ist der Mahl-
raum fur Reinigungs- und
Servicearbeiten schnell und
gut zugdnglich. Der Siebbugel
ldsst sich ohne Werkzeug 6ff-
nen und das Sieb kann dann
ebenfalls einfach entnommen

werden.

Bei einigen unserer Kunden

in Schwaben heifen unsere
Schneidmiihlen wegen der ein-
fachen Zugdnglichkeit und der
Bedienerfreundlichkeit deshalb
einfach die ,Schnellputzmuh-
len”. Ein Name, den wir als
Kompliment und Verpflichtung

auffassen.

Alles integriert und gut erreichbar

Optional sind die Mihlen aus
unserer Energy-Baureihe mit
einem in die Schallschutzein-
hausung integrierten Gebldse
zu erhalten, das Uber eine
groRe riickseitige Tire gut
erreichbar ist. Der Einbau in die
Schallschutzeinhausung der
Mhle dédmmt die vom Gebldse
ausgehende Larmbelastung
nachhaltig, ohne dass zusatz-
liche Stellfldche bendtigt wird.
Das Gebldse ist platzsparend
auf der Ruickseite in die Schall-
schutzkabine eingebaut und
Uber eine sich weit 6ffnende

TUr in der Kabine einfach
zuganglich. Das robust konstru-
ierte Geblase ldsst sich tber
ein Scharnier ebenfalls leicht
6ffnen. Je nach Kundenanfor-
derungen sind sowohl das Ge-
bldse als auch die Rohrbdgen
in einer verschleiBgeschitzten
Ausflhrung erhaltlich, so dass
selbst die Zerkleinerung von
GF-verstdrktem Material

zuverldssig funktioniert.



Der Thermogranulator TG

Das kompakte Granuliersystem.

WANNER

Wanner Technik GmbH

Die mit dem TG20 erzeugten Gra-
nulate sind dabei in Bezug auf ihre Qualitdt und das Fliesverhalten mit der entsprechenden
Neuware vergleichbar. Dementsprechend lasst sich das mit dem TG20 erzeugte Granulat in
Ihrem Produktionsprozess prozesssicher wieder einsetzen bzw. beimischen und ist iiberall dort
die richtige Losung, wo sich ein durch rein ,mechanisches Zerkleinern" erzeugtes Mahlgut nicht
wieder prozesssicher verarbeiten ldsst. Das System besteht aus einem kompakten, langsam

laufenden Extruder mit groBer Einzugszone und spezieller Schneckengeometrie mit groRer
Hilfsschnecke, so dass auch sehr schlecht rieselndes Mahlgut mit Staub als auch ganze Angiisse

R e e und Kleinteile gut eingezogen werden.
= . Uber ein in das System integriertes Wasserbad wird der Kunststoffstrang
abgekiihlt und mit dem Stranggranulator definiert abgeschlagen, so dass
ein sehr gleichférmiges, gut rieselndes und leicht zu dosierendes Granulat
entsteht.
Der TG 20 ist mit einer Steuerung mit Touchscreen ausgeriistet, die auch anspruchsvolle
Verarbeitungsaufgaben beherrscht.
Im Automatikbetrieb kdnnen Sensoren die Extrudergeschwindigkeit auf das Einzugs-
verhalten des Materials hin regeln und die Abzugsgeschwindigkeit des Granulators
nachfiihren, sodass Prozessschwankungen bis zu einem gewissen MaRe ausgeglichen
~ werden konnen. Der TG20 lasst sich auch fiir einfache Compoundieranwendungen wie

z.B. Einfarben bzw. fiir die Erzeugung von Mikrogranulaten gut einsetzen.
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Die Vorteile m

> Verarbeitung von kleinen Teilen und sehr unre-
gelmaRigem Material sicher moglich

> Einfarben oder Herstellung von Mikrogranulaten
maglich

> Verarbeitung sehr staubhaltiger Materialien
moglich

> Sicherer Materialeinzug durch grol3e Einzugszo-
ne und eine spezielle Zuflhrschnecke.

> Durch softwaretechnische Kopplung des Strang-
granulators mit der Plastifiziereinheit wird auch
bei Materialschwankungen ein homogenes Ma-
terial erzielt.

Technische Daten

TG20
Antrieb Extruder 4 kW
Antrieb Granulator 0,37 kW
Anzahl Heizzonen 3 (am Zylinder)
Leistung pro Heizzone 3x3kW
Drehzahl Extruder 0-34 U/min
GranulatausstoR Max. ca. 20 kg
Spannungsversorgung 400 Volt / 50 Hz
Gewicht ca. 650 kg
Steuerung PLC
Malle 71620

1690

(alle MaRe in mm, gerundet, technische Anderungen vorbehalten)
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Alte HeerstralRe 5

D-97877 Wertheim

Telefon +49 9342 /308 80
info@wanner-technik.de
www.wanner-technik.de

Unsere Miihlen — You
in Aktion auf Tuhe

Immer auf dem
neuesten Stand  Linked [}

Vertreten durch:

Was uns antreibt

Die Wanner-Technik GmbH
beschaftigt sich bereits seit
Anfang der 1980er Jahre mit
Aufgabenstellungen rund
um die Zerkleinerung von
Kunststoffen.

In dieser Zeit haben wir mit
der Lieferung von einigen
10.000 Schneidmihlen unse-
re Leistungsfahigkeit immer
wieder unter Beweis gestellt.
Unser Kundenstamm um-
fasst alle Unternehmensgro-
Ren von Kleinunternehmen
bis hin zu den namhaftesten
Kunststoffverarbeitern der
Branche.

Wir sind getrieben von
unserem Anspruch, dem
Kunden hochwertigste Zer-
kleinerungsmaschinen mit
einem exzellenten Preis/Lei-
stungsverhdltnis zu liefern.

Die Technik rund um das
Thema Zerkleinerungsma-
schinen begeistert uns dabei
wie am ersten Tag. Dieser
Hang zu technischer Experti-
se lasst sich auch sehr gut in
unserer Fertigung erkennen.

Fur ein Unternehmen un-
serer GroRe fertigen wir mit
einer ausgesprochen hohen
Fertigungstiefe, mit der wir
zum einen unsere hohen
Qualitatsanspriche sicher-
stellen, die uns zum anderen
aber auch ein auRergewdhn-
liches Mal an Flexibilitat
gibt.

Auf unseren hochprazisen
CNC-Zentren fertigen wir
sowohl unsere Standardteile,
als auch die fur spezielle
Kundenlsungen bendtigten
Sonderteile.

Unsere leistungsfahige
Blechfertigung erlaubt es
uns beispielsweise Sonder-
schdchte innerhalb krzester
Zeit herzustellen. Die hohe
Fertigungstiefe sorgt dafir,
dass in unserer Konstruktion
ein grol8es Know-how tber
die optimale Umsetzung
konstruktiver Ldsungen in
reale Produkte besteht. Ein
leistungsfahiges Team an
hochqualifizierten Fach-
arbeitern sorgt dafiir, dass
die von uns gelieferten
Maschinen héchsten
Qualitdtsanspriichen ent-
sprechen.

Wie laden Sie gerne ein,
sich davon bei uns im
Werk zu iiberzeugen!
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