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Die Baby-Serie 1

= Die Lésung fiir Kleinstangiisse im
¥ Produktionsprozess und fiir Ihr Labor

Speziell fiir kleine Angiisse bei geringen Durchsatzen ist
die Schneidmiihle aus unserer Baby-Baureihe konzipiert.
Durch die sehr kompakten Abmessungen lasst sich die
Schneidmiihle fast iiberall integrieren und eignet sich
somit auch gut fiir Laboranwendungen.

Die Baby Schneidmiihle eignet sich fiir fast alle Kunst-
stoffe und erzeugt, bedingt durch die niedrige Drehzahl,
ein hochwertiges und staubarmes Mahlgut bei relativ
geringem Gerduschpegel. Der Mahlraum der Schneid-
miihle lasst sich mit wenigen Handgriffen 6ffnen und
sehr leicht reinigen, so dass Materialwechsel ohne groBen
Aufwand von statten gehen. Durch die optimierte Schrag-
schnittgeometrie mit kaskadiertem, mehrstufigen Rotor in
V-Anordnung wird zudem eine sehr effektive Zerkleinerung
erreicht. Die Schneidmiihle hat dadurch einen geringen
Energieverbrauch.

Technische Daten

B 08.10
Mahlraumdffnung 80 x 100 mm?
Rotordurchmesser 90 mm
Rotormesser ) Die Schneidmilhle B8.10 baut
Statormesser 2
Motorleistung 0.75 kW ausgesprochen kompak.
Spannungsversorgung 400V /50 Hz
Sieblochung 3-5mm
Gewicht ca. 40 kg

(technische Anderungen vorbehalten)

Der Mahlraum der Schneidmiihle ist leicht
zugénglich und gut zu reinigen. Abmessungen B 08.10 Standard , (alle MaBe in mm, gerundet)
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n Die Spezialmiihle
2™ fiir anspruchsvolle Anwender.

Speziell fiir sprode brechende Kunststoffmaterialien
eignen sich die Zahnwalzenmiihlen der Xtra Baureihe.
Mit massiven, sternformigen Vorbrechern werden
Kunststoffangiisse und -teile vorzerkleinert und mit-
tels den Zahnwalzen dann ohne Sieb auf EndgriRe
vermahlen. Im Vergleich zu den iblichen Messer-
schneidmiihlen mit Sieb ergeben sich speziell bei
sproden, glasfaserverstarkten Materialien Vorteile in
Bezug auf die Mahlgutqualitdt und den Larmpegel. So
ist der Gerauschpegel beim Zerkleinern massiver An-
giisse meist niedriger, das Mahlgut weist zudem bei
sprode brechenden Kunststoffen weniger Feinanteile
auf als bei herkdmmlichen Beistellmiihlen.

Die Zahnwalzenmiihlen aus der Xtra Baureihe sind
sehr kompakt aufgebaut und leicht zu reinigen. Die
geharteten Schneidwerkzeuge aus hochwertigen Le-
gierungsstahlen garantieren eine lange Lebensdauer
auch beim Zerkleinern abrasiver Kunststoffe. Die
Zahnwalzenmiihlen sind in verschiedenen Ausfiih-
rungen verfiigbar bzw. auf spezielle Kundenbediirf-
nisse einfach anzupassen.

Technische Daten
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Die Zahnwalze Xtra2 ist mit zwei massiven Vor-
brechern ausgeriistet. Jeder Vorbrecher hat drei
Brecherarme um eine schneller Vorzerkleinerung zu
ermdglichen und somit den Durchsatz zu steigern. Zahnwalzenmiihle Xtra2 mit Handlingschacht

Xtra 1 Xtra 2 Xtra 3 MaBe
Mahlrauméffnung 260 x 170 mm2 260 x 260 mm? 260 x 350 mm?
Rotormesserwalzen 2 Stiick 3 Stiick 4 Stiick A 200 290 290
Vorbrecher 1 Stiick / 3 schneidig 2 Stiick / 3 schneidig 3 Stiick / 3 schneidig

B

Rotordrehzahl 32/ min 32/ min 32/ min - - -
Zahnmodul 4 mm, alternativ 5 mm ¢ 450 450 500
Motorleistung L,1KW 1,5 kW 2,2 kW D 945 1110 1200
Spannungsversorgung 400 Volt/ 50 Hz, auf Wunsch Motoren mit anderen Spannungswerten erhaltlich E 900 990 1125
Gewicht (Standard) 210 kg 230 kg 250 kg F 425 425 425
Steuerung Schiitzsteuerung mit 5 m Anschlusskabel

(alle MaBe in mm, gerundet, technische Anderungen vorbehalten)



Die Compact-Serie

a Die Beistellmiihlen
act

mit den vielen Vorteilen.

Die universelle Beistellmiihlenbaureihe mit 1000-
fach bewdhrter Technik fiir SpritzgieB- und Blas-
formanwendungen.

Die optimierte Schnittgeometrie erlaubt die Verar-
beitung aller gangigen Kunststoffe zu einem hoch-
wertigen und staubarmen Mahlgut. Dabei spielt es
keine Rolle, ob weiche, gummiartige TPE Typen oder
hochverstérkte, abrasive technische Kunststoffe
zerkleinert werden sollen.

Durch den modularen Aufbau lassen sich die einzel-
nen Maschinentypen einfach anpassen, so dass auf
Ihre Anforderungen zugeschnittene Sonderldsungen
schnell und giinstig zu realisieren sind.

Die Schneidmiihlen der C-Serie sind bereits in
Standardausfiihrung mit speziellen geharteten
VerschleiBschutzkomponenten ausgestattet und
sind somit die idealen Allround-Maschinen fiir alle
Kunststoffverarbeiter, die ein breites Spektrum an
Kunststoffmaterialien verarbeiten.

Der Mahlraum ist mit wenigen Handgriffen zu
offnen, von 3 Seiten frei zuganglich und l4sst sich
schnell und einfach reinigen, so dass auch haufiger
Materialwechsel kein Problem darstellt.

Der massive Mahlraumaufbau aus schwingungs-
ddmpfenden Gusskomponenten sowie der doppel-
wandig ausgefiihrten Einwurfschacht sorgen dafiir,
dass die Schneidmiihlen auch beim Zerkleinern
harter und sproder Kunststoffe relativ leise sind.

Der Mahlraum ist in Sekundenschnelle zu 6ffnen und
lasst sich sehr gut reinigen.

C 13.20s Standardausfiihrung

b
Die Beistellmiihlen aus der C-Serie sind durch die Modulbauweise

in verschiedenen Ausfiihrungen verfiigbar. Hier Modell
C 13.20s mit Handlingschacht.

C 17.265s auf Hochgestell

i - REW

Sonderldsungen fiir SpritzgieBmaschinen mit Integralpicker sind einfach zu bewerkstelligen.



Einfachste Handhabung

BN 7 fittnen der Miihle zundchst den Absaug-
trichter nach vorne herausziehen.

mMahIraum mittels Schnellspanner entriegeln und
nach vorne aufdriicken. Gestiitzt von einem mas-
siven Scharnier 1Bt sich der Mahlraum mit
Zufiihrschacht komplett zur Seite schwenken.

Rotor und Siebaufnahme sind vollstandig zugéng-

Iich und frei einsehbar. Das Sieb [&Bt sich mit
einem Handgriff entnehmen. Hinterschneidungen
bzw. Offnungen, in denen sich Material sammeln
konnte, sind auf ein Minimum reduziert. Die Rei-
nigung der Miihle zum Beispiel beim Farbwechsel
ist schnell und einfach zu erledigen.

Standard
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Technische Daten

C13.20s C17.26s C1731s
Mahlrauméffnung 130 x 200 mm2 170 x 260 mm? 170 x 310 mm?
Rotordurchmesser 130 mm 170 mm 220 mm
Rotormesser 9 12 12
Statormesser 2 2 2
Motorleistung 2.2 kW 3 KW/ 4 kW 4 KW
Spannung 400 Volt/ 50 Hz, auf Wunsch Motoren mit anderen Spannungswerten erhéltlich
Sieblochung 3-8 mm, andere GroBen auf Anfrage
Gewicht (Standard) 150 kg 180 kg 200 kg
Steuerung Schiitzsteuerung mit 5 m Anschlusskabel

(technische Anderungen vorbehalten)

Handlingschacht Hochgestell

MaBe
| 1320 | 1726 | 1731 |

A 225 290 290
B 200 250 310
c 400 440 480
D 890 1090 1170
3 750 1120 980
F 410 510 510
G — — —

A 420 435 435 A 225 290 290
B 380 410 445 B 200 250 310
c 400 440 480 c 890 910 950
D 1390 1430 1470 D 1380 1559 1640
E(E) 1035(660) 1210 (770) 1210 (770) E 750 1120 980
F 410 510 510 F 550 650 650
G 90 90 90 G 495 485 485

(alle MaBe in mm, gerundet, technische Anderungen vorbehalten)



dynamic Die robusten

Universalschneidmiihlen.

Ob beim Einsatz als kleine, leistungsstarke und
robuste Zentralschneidmiihle fiir technische Kunst-
stoffe oder als Beistellmiihle fiir groBe und massive
Angiisse, Nebenkavitaten oder Blasbutzen, die Ma-
schinen aus der Dynamik Reihe iiberzeugen durch
ihre Leistung.

Die Schneidmiihlen aus der Dynamic-Baureihe sind mit
zwei unterschiedlichen Antriebskonzepten lieferbar:

In Ausfihrung mit Keilriemenantrieb und massiver
Schwungscheibe fiir groBere Durchsétze und besonders
massive Teile.

In Ausfilhrung mit groBziigig dimensioniertem Getrie-
bemotor als besonders kompakt bauende Maschine,
wenn groBe Durchsétze nicht bendtigt werden, aber
wenig Platz vorhanden ist und groBe Angiisse zerkleinert
werden miissen. Durch den robusten Aufbau und den
massiven Antriebsstrang mit groBer Schwungmasse
bzw. durch das leistungsstarke Getriebe kdnnen auch
iiberaus dickwandige Teile wie z.B. massive Gehduse
aus schlagzahen Kunststoffen, extrudierte dickwandige
Plattenabschnitte, genauso zerkleinert werden wie z.B.
dicke, massige Blashutzen bzw. die dazugehdrenden
volumindsen Flaschen.

Der Mahlraum I&sst sich jeweils einfach und schnell ohne
Werkzeugdffnenundistinnerhalbkiirzester Zeitzureinigen,
s0 dass Materialwechsel schnell zu bewerkstelligen sind.
Bereits in der Standardausfiihrung ist der Mahlraum

Schneidmiihle D25.25 auf Hochgestell, hier fiir die
Zerkleinerung extrudierter Profilabschnitte genutzt.

mit gehdrteten VerschleiBschutze-
lementen ausgeriistet, so dass auch sehr abrasive
Kunststoffe problemlos zerkleinert werden kénnen. Der
serienmaBig doppelwandig ausgefiihrte Schacht redu-
ziert den Gerduschpegel beim Mahlvorgang signifikant.
Mit einer Vielzahl an Zusatzoptionen lassen sich die
Schneidmiihlen so konfigurieren, dass auch spezielle
Kundenanforderungen einfach erfilllt werden konnen.

Mahiraum ohne Werkzeug leicht zugénglich.

Schneidmiihle D25.38 in Standardausfiihrung mit
Riemenantrieb und als Compactversion mit Direktan-
trieb mittels Getriebemotor.

* Schneidmiihle D25.38 mit integrierter Schallschutzein-
hausung.

Schneidmiihle D25.50 mit Rolleneinzug
fiir die Verarbeitung von Folienbahnen und Randstreifen.
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D25.50 mit Vakuum-Absauganlage. »

Das innovative Fordersystem ermoglicht das Absaugen
des Mahlgutes in groBere, offene Behalter wie z.B. Gitter-
box-Paletten oder Oktabins, fast ohne Staubaustritt.

~  Technische Daten

D25.25 D25.38 D25.38 Compact ~ D25.50 1
Mahiraumfinung 250 mm x 250 mm 250 mm x 385 mm 250 mm x 385 mm 250 mm x 505 mm b
Rotordurchmesser 195 mm 195 mm 195 mm 195 mm L‘ i ‘
Rotormesser 12 18 18 24 ‘ .';‘
Rotordrehzahl 330/540 330/540 170 330/540 :
Statormesser 2 2 2 2
Motorleistung 4/55/75kW 55/75kW 4 kW 55/7,5kW
Antrieb Keilriemen Keilriemen Getriebe Keilriemen
Spannung 400 Volt / 50 Hz / andere Spannungen auf Anfrage
Sieblochung mit 4, 5, 6, 8, 10, 12 mm Lochung; andere GroBe auf Anfrage
Absaugbehélter Vol. 121 171 171 221
Gewicht (Standard) 350 kg 410 kg 370 kg 470 kg
Steuerung Schiitzsteuerung mit AnschluBkabel mit CEE Stecker ey

| =1

(technische Anderungen vorbehalten, Gewicht abhangig von der Ausstattung) [ L

Standard Hochgestell Compact

Mafe D25.25 D25.38 D25.38 Compact D25.50
A 260 380 480 310
B 121 848 920 975

(alle MaBe in mm, gerundet, technische Anderungen vorbehalten)



Die Energy-Serié

Die Schneidmiihle

energy  fiir groBvolumige Teile.

Die idealen Schneidmiihlen fiir die Zerkleinerung groB-
volumiger Teile bzw. fiir die Zentralvermahlung groBer
Mengen gesammelter Ausschussteile und Angiisse.
Durch den Mahlraumaufbau und die Rotoren mit
aggressiver Einzugscharakteristik ist sichergestellt,
dass Angussknéuel sowie sperrige Teile wie Kanister,
Flaschen, Kisten und Tanks gleichermaBen gut und
schnell erfasst und eingezogen werden.

Die Schneidmiihlen sind serienmaBig mit einer inte-
grierten Schallschutzeinhausung ausgeriistet, die fiir
eine effiziente Gerduschddmmung sorgt. Der Mahl-
raum mit zugehdriger Antriebseinheit ist iiber Schwing-
elemente vom Grundgestell der Schneidmiihle entkop-
pelt, so dass Korperschall wirksam unterdriickt wird.
Durch die groBen Tiiren vorn und hinten in der Schall-
schutzkabine sind alle wesentlichen Komponenten wie
Mahlraum oder Gebldse optimal zuganglich. Mit wenigen
Handgriffen und komplett ohne Werkzeug lasst sich der
Mahlraum einfach 6ffnen, so dass eine schnelle Reini-
gung gewahrleistet ist, Wartungs-, Service und Einstell-
arbeiten lassen sich entsprechend einfach durchfiihren.
Eine Vielzahl an Optionen erlaubt eine einfache An-
passung der Schneidmiihlen an die Kundenbediirfnisse
und ermdglicht einen kostengiinstigen Aufbau kom-
pletter Mahlanlagen mit Peripherie wie z.B. Entstau-
bung, Materialzufiihrung und —forderung. Die Maschi-
nen der E-Serie Giberzeugen durch viele praxisgerechte
Losungen und ein gutes Preis-Leistungsverhaltnis.

Optional kann ein Fordergeblase in die Schallschutz-
einhausung eingebaut werden.

Wanner E 45.80 mit integriertem Geblase,
Zyklonabscheider und Entstaubung

Uber groBe Tiiren sind Mahlraum, Antrieb und Geblése gut erreichbar.
Der Mahlraum lasst sich ohne Werkzeug leicht offnen, das Mahlrauminnere ist fiir
Reinigungszwecke gut zuganglich.
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Das Grundgestell mit Schall-
schutzkabine sowie der Aufga-
beschacht sind durch Schwin-
gelemente gegen Korperschall
aus dem Mahlraum und der
Antriebseinheit entkoppelt.

Der massive Mahlraum mit V-Schnitt Rotor ist gut
zugénglich.

Technische Daten

E 30.50 E 35.40 E 35.60 E 45.50 E 45.80

Mahlraumdffnung 300 x 500 mm 350 x 400 mm 350 x 600 mm 450 x 500 mm 450 x 800 mm

Rotordurchmesser 250 mm 300 mm 300 mm 400 mm 400 mm

Rotormesser 2x3 2x30der2x5 2x3oder2x5 2x3o0der2x5 2x3o0der2x5

Statormesser 2 optional 3 2 optional 3 2 optional 3 2 optional 3 2 optional 3

Schnittgeometrie Schragschnitt V-Schnitt V-Schnitt V-Schnitt V-Schnitt

Motorleistung 7,59KW - 1TkW 11KW - 18KW 18KW - 30kW ' ; .
Spannung 3x 400 Volt, andere Spannungen auf Anfrage 1 Ll
Rotordrehzahl 630 / min. 500/ min. 500 / min. 450 / min. 450 / min.

Sieblochung 5,6,8,10, 12 und 15 mm, andere GriBen auf Anfrage

Geblasetyp BL30 BL30 BL40 BL40 BL40

Gewicht 1000 kg 1300 kg 1450 kg 1850 kg 2200 kg

(technische Anderungen vorbehalten, Gewicht abhéngig von der Ausfiihrung)

Abmessungen

505013540 5560 | 4550 | 4650 | |

1900 1950 1950 2100  2.100
J 1400 1450 1450 1480 1480 i
90 1010 1010 1.040 1040 >

1450 1620 1620 1630  1.630 it

1580 1700  1.700  1.700  1.700
2250 2320 2320 2530 2530
980 950  1.250  1.090  1.530
580 580 780 580 780
430 440 440 550 550
510 430 630 510 810
620 540 740 620 920
810 840 840 980 980

= = r =X T o M Mmoo m >

(alle MaBe in mm, gerundet, technische Anderungen vorbehalten)
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Granulator

Der neue ThermoGran20 ermdglicht es lhnen, pro-
blematisches Mahlgut oder auch Kleinteile / Angiisse
direkt in hochwertiges Granulat umzuwandeln.
Die mit dem TG20 erzeugten Granulate sind dabei
in Bezug auf ihre Qualitdt und das Fliesverhal-
ten mit der entsprechenden Neuware vergleichbar.
Dementsprechend l&sst sich das mit dem TG20

Das kompakte Regranuliersystem.

erzeugte Granulat in lhrem Produktionsprozess
prozesssicher wieder einsetzen bzw. beimischen.
Der TG20 plastifiziert und granuliert die unter-
schiedlichsten Polymere schonend und zuverléssig
und ist iiberall dort die richtige Losung, wo sich ein
durch rein ,mechanisches Zerkleinern“ erzeugtes
Mahlgut nicht wieder prozesssicher verarbeiten lasst.
Das System besteht aus einem kompakten, lang-
sam laufenden Extruder mit groBer Einzugszone
und spezieller Schneckengeometrie mit groBer
Hilfsschnecke, so dass auch sehr schlecht rieseln-
des Mahlgut oder Staub als auch ganze Angiisse
und Kleinteile gut eingezogen werden kdnnen.
Uber ein in das System integriertes Wasserbad

mit anschlieBendem Stranggranulator werden die
erzeugten Materialstrange definiert abgeschla-
gen, so dass ein sehr gleichformiges, gut rieseln-
des und leicht zu dosierendes Granulat entsteht.
Der TG 20 ist mit einer zuverldssigen Steuerung
ausgeriistet, die auch anspruchsvolle Verarbeitungs-
parameter beherrscht und somit auch die Verarbeitung
schwieriger Materialien prozesssicher ermdglicht.
Dabei werdenim Automatikbetrieb mittels Sensoren die
Extrudergeschwindigkeit auf das Einzugsverhalten des
Materials hin angepasst und die Abzugsgeschwindig-
keit des Granulators entsprechend den Prozessgege-
benheiten nachgefiihrt, so dass auch bei schwanken-
den Materialbedingungen ein stabiler Prozess entsteht.
Der TG20 ldsst sich auch fiir Compoundier-
anwendungen wie z.B. Einfarben bzw. fiir die
Erzeugung von Mikrogranulaten gut einsetzen.

Das TG 20 ist universell einsetzbar fiir

das direkte Verarbeiten kleinerer Angiisse und
Teile

das Compoundieren von speziellen Rezepturen
oder Farben

das Aufbereiten von Staub zu hochwertigem
Granulat

das Aufbereiten von kritischem Mahlgut zu
hochwertigem Granulat
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Die groBe Einzugszone mit Hilfsschnecke erlaubt auch die Verarbeitung extrem Der Granulator wird beziiglich Drehzahl und Abzugsgeschwindigkeit auf den Ex-
schlecht rieselnder Ausgangsmaterialien bis hin zu reinen Stauben oder sehr grobem trusionsprozess geregelt, so dass ein gleichmaBiges Granulat — vergleichbar der
Mahlgut bzw. kleinen Angiissen und Teilen. Neuware — entsteht.

Technische Daten

1620/2 1620/3
Antrieb Extruder 4 kW 4 kW
Antrieb Granulator 0,37 kW 0,37 kW
Anzahl Heizzonen 2 (\am Zylinder) 3 (am Zylinder)
Leistung pro Heizzone 3 kW 3KW
Drehzahl Extruder 0 - 34 U/min 0 - 34 U/min -
GranulatausstoB Max. ca. 20 kg =
Einzugszone Schnecke mit Hilfsschnecke
Spannungsversorgung 400V /50 Hz >
Gewicht ca. 600 kg ca. 650 kg
Steuerung Programmierbare Steuerung mit

Speichermdglichkeit fiir unterschiedliche Materialien.
Abmessungen TG 20/2

1690

(alle MaBe in mm, gerundet)
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" Die Cutteranlagen
Ideal fiir die Extrusion.

Fiir die Vorzerkleinerung massiver Randstreifen, die
zu steif sind um sich iiber Rolleneinzug einziehen zu
lassen, wurden unsere Cutter entwickelt. Die einfach
und massiv gebauten Maschinen erlauben es, mas-
sive Randstreifen in kurze Abschnitt zu hacken, die
dann z.B. iiber Forderband direkt einer Schneidmiihle
zugefiihrt werden.

Die Cutteranlagen liefern wir nach lhrer Spezifika-
tion, auf Wunsch natiirlich auch mit der passenden
Schneidmiihle dazu.

UmEE
i%
“ Kompetenzprofil

In jeder unserer Kunststoffschneidmiihlen und Regranu-
liersysteme steckt die Erfahrung und Kompetenz langjah-
riger Tatigkeit auf dem Gebiet des Kunststoffrecyclings.
Die Erfahrung zeigt sich in den vielen ausgereiften
Detaillldsungen, die Ihnen und lhren Mitarbeitern die
tégliche Arbeit erleichtern und somit fiir hohere Produk-
tivitét sorgen.

Die Quelle unserer Kompetenz ist unser Bemiihen, alles
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Ay So finden Sie uns

LNANNER

Wanner Technik GmbH

Alte HeerstraBe 5

D- 97877 Wertheim

Telefon +49 93 42\ 3 08 80
Telefax +49 93 42\ 3 08 83
info@wanner-technik.de
www.wanner-technik.de

mit den Augen unserer Kunden zu sehen und spezielle
Problemstellungen innovativ und einfach zu lésen —
aus der Praxis filr die Praxis.

Fiir thre Probleme mit der Aufbereitung oder Entsorgung
von Angiissen oder Fehlteilen haben wir vielfach be-
wéhrte Ldsungen entwickelt.

Fragen Sie uns — unsere Mitarbeiter stehen jederzeit
fiir eine unverbindliche Beratung zur Verfiigung.

Miltenberg, Frankfurt

Tauberbischofsheim
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Vertreten durch:
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